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Zagadnienia certyfikacjl wyrobow
w aspekcie pomp ciepla

Mitosz GRATKOWSKI, Bocoan SZCZEPANSKI

Certyfikacja wyrobow to niezalezna i bezstronna ocena zgodnosci wykonywana przez strone
trzecig. Ocena realizowana jest przez jednostki certyfikujgce, ktorych dziatania powinny by¢
zgodne z wymaganiami normy PN-EN ISO/IEC 17065:2013-03 ,Ocena zgodnosci — wymaga-
nia dla jednostek certyfikujgcych wyraby, procesy i ustugi”. Dziatania jednostki oceniajgcej zgod-
nosé (czyli procesy certyfikaciji) wykonywane sg za pomocg odpowiednich programoéw certyfikaciji
w oparciu o wymagania dotyczgce specyfiki ocenianych wyrobow, ktére zawierajg sie zwykle
w normach lub pozostatych dokumentach normatywnych. W artykule przedstawiono charaktery-
styke certyfikacji (dobrowolnej i wymaganej prawnie) w odniesieniu do pomp ciepta oraz zwigzane
z nimi dodatkowe mozliwosci oceny w zakresie certyfikacji personelu oraz inspekcji.

Celem certyfikagji jest stworzenie platformy zaufania
pomiedzy producentami a dostawcami, klientami i uzytkow-
nikami co do spetniania przez producentéw urzadzen wszyst-
kich wymagan dotyczacych danego sprzetu. Podstawa tego za-
ufania jest potwierdzenie przez niezaleznga, bezstronng strone
trzecia, zgodnie z obowigzujacymi dokumentami odniesie-
nia, normami, specyfikacjami technicznymi oraz przepisami, ze
wymagane parametry wyrobdw zostaty dotrzymane. Przyzna-
nie certyfikatu powinno gwarantowac wysoka jakos¢, w celu
umozliwienia odpowiedniego wprowadzenia wyrobéw na ry-
nek przez dostawcéw wyrobu [1, 2].

ZALETY CERTYFIKACJI

Dzieki certyfikacji mozliwe sa:
fatwiejszy dostep do rynku;
zapewnienie konkurencyjnosci;
wieksza akceptacja wyrobow przez odbiorcow;

potwierdzenie spetnienia wymagan przepiséw, norm,
dokumentéw odniesienia (dobrowolne lub wyma-
gane prawnie);

wzbudzenie zaufania wsréd odbiorcéw, klientow
korcowych.
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o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku, jedyng w Pol-
sce jednostka akredytujaca jest Polskie Centrum Akredytacji
(PCA), posiadajace status panstwowej osoby prawnej. Do zadan
PCA nalezy miedzy innymi udzielanie akredytadji jednostkom

oceniajacym zgodnos¢ (np. jednostkom certyfikujacym wy-
roby), sprawowanie nadzoru nad podmiotami, ktérym zostata
udzielona akredytacja oraz prowadzenie wykazu akredytowa-
nych jednostek [3, 4].

Tabela 1. Porownanie akredytowanej i nieakredytowanej certyfikacji

Certyfikacja akredytowana

Certyfikacja nieakredytowana

Certyfikaty wydawane przez jednostki certyfikujace bedace pod
nadzorem sprawowanym przez niezalezng krajow jednostke
akredytujaca, np. PCA moga by¢ uznawane przez zainteresowane
instytucje, organy, podmioty w krajach, ktdre sg sygnatariuszami
porozumien wielostronnych (MLA/ MRA).

Certyfikaty wydawane bez akredytacji nie gwarantujg uznania
i zakceptowania dokumentow przez zainteresowane instytucje,
podmioty, organy.

Jednostka certyfikujaca posiada potwierdzenie spetnienia

wymagan prowadzonej dziatalnosci w odniesieniu do normy

PN-EN ISO/IEC 17065:2013-03 oraz norm przedmiotowych
dotyczacych specyfiki ocenianych wyrobow przez krajowa jednostke
akredytujaca, np. PCA.

Brak potwierdzenia spetnienia wymagan przez niezalezng krajowg
jednostke akredytujaca np. PCA w Polsce.

Sprawowany regularny nadzoér nad prowadzong dziatalno$cia
jednostki certyfikujacej przez krajowg jednostke akredytujaca,

np. PCA w Polsce (obejmujacy regularne audyty, kontrole, obserwacije
realizowanych dziafan w zakresie oceny).

Brak nadzoru nad prowadzong dziatalnoscig jednostki certyfikujacej
przez niezalezng krajowg jednostke akredytujaca np. PCA w Polsce.

Mozliwo$¢ wydawania certyfikatéw w obszarach regulowanych
prawnie przez krajowe lub miedzynarodowe akty prawne. Akredytacja
jednostki certyfikujacej stanowi jeden z warunkow w celu uzyskania
notyfikacji.

Brak mozliwosci wydawania certyfikatow w obszarach regulowanych
prawnie np. jako jednostka notyfikowana, ktdrej obecnosc jest
konieczna w wybranych aktach unijnego prawodawstwa.
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Tabela 2. Zestawienie certyfikacji dobrowolnej i wymaganej przepisami prawnymi.

Certyfikacja dobrowolna

Certyfikacja wymagana prawnie

Certyfikacje dobrowolne moga by¢ wykonywane w celu zyskania
przewagi konkurencyjnej, wyrdznienia sig na rynku, potwierdzenia
jakosci i bezpieczenstwa wyrobéw, budowania zaufania wérdd
klientow, spetnienia wymagan odbiorcow itp. Nie stanowig one jednak
certyfikacji wymaganych do wprowadzenia wyrobu na rynek.

Certyfikacja dobrowolna moze by¢ podzielona na certyfikacjg
dobrowolng akredytowang i certyfikacje dobrowolng nieakredytowang
(od tego zalezy ranga i potencjalna uznawalnos¢ certyfikatow).

Spetnienie wymagan aktéw prawnych, obowiazujacych przepisow,
wymogéw wymaganych do wprowadzenia wyrobéw na rynek.

Na przyktad certyfikacja wymagana prawnie w przypadku urzadzen
cisnigniowych nalezacych do kategorii Il, lll, IV zgodnie z dyrektywa
PED 2014/68/UE, ktéra zostata wdrozona do polskiego prawa [5].
W opisanym przypadku ocena powinna zosta¢ przeprowadzona
przez jednostke notyfikowang (czyli akredytowang jednostke, ktora
jest umieszczona w wykazie NANDO prowadzonym przez Komisjg
Europejska).

Zgodnie z wymaganiami Ustawy z dnia

13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny
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JAK ROZPOZNAGC AKREDYTOWANA
JEDNOSTKE CERTYFIKUJACA WYROBY?

Jednostki oceniajace zgodno$¢, ktére posiadaja akredy-
tacje przyznang na przyktad przez PCA w Polsce, upowaznio-
ne s3 do postugiwania sie symbolami odnoszacymi sie do uzy-
skanej akredytacji. Przyktad symbolu akredytacji dla jednostki
certyfikujacej wyroby przedstawiono na rysunku 1. Znaki akre-
dytadji lub powotanie na akredytacje mozna znalez¢ miedzy
innymi na certyfikatach wydawanych przez jednostki certyfi-
kujace. Odpowiednikami PCA w innych krajach sa na przykfad
DAKKS w Niemczech, COFRAC we Frangji (tabela 3.).

JAK SPRAWDZIC, CZY JEDNOSTKA
CERTYFIKUJACA POSIADA AKREDYTACJE
DO OKRESLONYCH DZIALAN?

Oproécz potwierdzenia spetnienia wymagan w odniesie-
niu do normy PN-EN ISO/IEC 17065:2013-03, kazda akredy-
towana jednostka certyfikujgca powinna posiada¢ potwier-
dzone kompetencje dotyczace obszaru oceny zgodnosci,
w ktérym prowadzi dziatalnos¢. Zawarte jest to w zakresie

WAZNA WERYFIKACJA

Warto zwrdéci¢ uwage na fakt, iz akredytowane
jednostki oceniajace zgodnos¢ oprocz certyfikacji obje-
tej akredytacja moga prowadzi¢ réwniez nieakredyto-
wane dziatania. W zwiazku z powyzszym, aby rozpo-
znad, czy wydany certyfikat jest dokumentem objetym
akredytacja, wskazane jest sprawdzenie czy posiada on
umieszczony symbol akredytacji (np. rys. 1.) lub powo-
tanie na akredytacje. Ponadto mozna zweryfikowac,
czy zakres akredytacji jednostki certyfikujgcej obejmu-
je dany obszar oceny, program certyfikacji i zwigzane
z nim dokumenty normatywne.

www.chlodnictwoiklimatyzacja.pl
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Rys. 1. Symbol akredytacji jednostki certyfikujacej wyroby AC 036 — Centralny Osrodek
Chtodnictwa, COCH” w Krakowie Sp. z 0.0., Dziat Certyfikacji Wyrobow (zrddto: [11])

akredytacji wydanym przez krajowa jednostke akredytujaca (np.
PCA). Zakres akredytacji zawiera miedzy innymi nazwe wyrobdéw
lub grup wyrobow ocenianych przez jednostke certyfikujaca, na-
zwe programu certyfikacji, wykaz norm lub dokumentéw odnie-
snienia, ktére sg wykorzystywane do proceséw oceny.

W przypadku polskich jednostek certyfikujgcych wyroby
zakres akredytacji, czyli wykaz upowaznionych dziatar objetych
akredytacja, mozna sprawdzi¢ na stronie internetowej Polskie-
go Centrum Akredytacji.

Tabela 3. Przykiady jednostek udzielajacych akredytacje w wybranych europejskich krajach

(zrodto: opracowano na podstawie [6])

SPRAWDZ

Wyszukiwarka
akredytowanych
jednostek
certyfikujacych
wyroby [4]
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Panstwo Nazwa krajowej jednostki akredytujacej
Austria Akkreditierung Austria (AA)
Czechy Czech Accreditation Institute (CAI)
Dania DANAK Den Danske Akkrediteringsfond (DANAK)
Niemcy Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH (DAkkS)
Francja Comité francais d'accréditation (COFRAC)
Polska Polskie Centrum Akredytacji (PCA)
Hiszpania Entidad Nacional de Acreditacion (ENAC)
Szwecja Swedish Board for Accreditation and Conformity Assessment (SWEDAG)
Wtochy LEnte Italiano di Accreditamento (ACCREDIA)
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PRZEBIEG PRZYKtADOWEGO PROCESU
DOBROWOLNEJ CERTYFIKACJI POMP CIEPLA

Proces certyfikacji rozpoczyna sie od ztozenia wniosku do jednostki certyfikuja-
cej. Czynnosci tej towarzyszy przekazanie odpowiedniej dokumentacji wyma-
ganej przez program certyfikacji, na przyktad specyfikacji technicznych, doku-
mentacji konstrukcyjnej, instrukgji uzytkowania, zestawienia wykorzystanych
komponentéw wraz ze specyfikacja, a takze przedstawienia wybranej dokumen-
tacji dotyczacej procesu produkcji czy tez systemu zapewniania jakosci. Wiele
programow certyfikacji podczas rozpoczecia procesu wymaga réwniez ztozenia
przez wnioskujacego deklaracji parametréw, ktdére beda oceniane po zrealizowa-
niu odpowiednich badan.
Po rozpatrzeniu wniosku, wykonaniu wstepnego przeglagdu dokumentacji oraz pod-
pisaniu umowy o certyfikacje, jednostka certyfikujaca wybiera probke do badan
oraz wskazuje zakres badan. Towarzyszy temu réwniez kontrola (inspekcja) zaktadu
produkcyjnego, w trakcie ktérej prowadzona jest ocena miedzy innymi:

systemu zarzadzania jakoscig;

stuktury organizacyjnej zaktadu produkcyjnego;

dokumentacji, stosowanych procedur;

uprawnien i szkoler pracownikéw;

linii produkcyjnej, technologii wytwarzania;

sprzetu pomiarowego, nadzoru nad nim, rejestréw wzorcowar;

realizowanych badan, na przyktad moga by¢ to:

- badania szczelnosci i wytrzymatosci cisnieniowej zgodnie z norma PN-EN 378-2,

- badania elektryczne zgodnie z norma PN-EN 60335-1 [8, 9].

Urzadzenie wskazane przez jednostke certyfikujaca kierowane jest do niezalez-
nego, bezstronnego, akredytowanego laboratorium uznanego przez jednostke
certyfikujaca, w ktérym realizowane beda badania. Jednostka certyfikujaca wyko-
nuje szczegétowa ocene zgodnosci, w tym ocene uzyskanych parametréow po
otrzymaniu raportéw z badan.

W przypadku certyfikacji typoszeregu urzadzen (co jest czesto spotykane, jesli
chodzi o pompy ciepta), bardzo wazne jest okreslenie zgodnosci poszczegdinych
podtypdw urzadzen tworzacych typoszereg pod wzgledem konstrukgji i zastoso-
wanych komponentow.

Programy certyfikacji moga zawiera¢ wskazane rézne metody realizacji badan. Przy-
ktadowo mozliwe jest badanie wszystkich podtypéw urzadzen tworzacych typo-
szereg podczas rozpoczecia procesu certyfikacji. Popularna, powszechnie stosowa-
na metoda w wielu programach certyfikacji jest rowniez badanie jednego lub kilku
podtypdw urzadzen (w zaleznosci od ztozonosci typoszeregu), a nastepnie losowy
wybor prébek do badan w akredytowanym laboratorium w ramach okresowego
nadzoru (rys. 4.). W zwigzku z powyzszym certyfikat zgodnosci moze by¢ wydany
dla kilku urzadzen, z ktérych nie wszystkie zostaty przebadane podczas rozpoczecia
certyfikacji (natomiast spetniajg one odpowiednie warunki m.in. s zgodne kostruk-
cyjnie z typoszeregiem i urzadzeniami, ktére zostaty przebadane).

Po zakoriczeniu procesu oceny podejmowana jest decyzja w sprawie certyfikacji,
a nastepnie, jesli zostaty spetnione wszystkie warunki, wydawany jest certyfikat [10].

Schemat procedury certyfikacji
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Rys. 3. Schemat przebiegu procesu certyfikagji (zrédto: [11])
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Rys. 2. Przyktad certyfikatu zgodnosci wydanego przez Centralny Osrodek Chtodnictwa
,COCH" w Krakowie Sp. z 0.0. (zrddto: materiaty firmy DEFRO R. Dziubefa spotka koman-
dytowa (udostepniono za zgoda firmy) [7]

CERTYFIKAT ZGODNOSCI
Certyfikat zgodnosci jest dokumentem potwierdzajacym,
ze wyrdb, jego projekt lub proces produkdji jest zgodny z wy-
maganiami. Certyfikat powinien zawiera¢ miedzy innymi
B nazwe i adres jednostki certyfikujacej;
B nazwe i adres posiadacza certyfikatu;
W date udzielenia certyfikatu;
W date waznosci certyfikatu;
W zakres certyfikacji;
B inne informacje wymagane przez program certyfikacji.

Przyktad akredytowanego certyfikatu przedstawiono na ry-
sunku 2.

PROGRAMY CERTYFIKACJI

Norma PN-EN ISO/IEC 17067 wskazuje na rézne typy pro-
gramow certyfikadji, ktére moga rézni¢ sie wybranymi dzia-
taniami dotyczacymi przebiegu oceny, atestacji czy tez nad-
zoru, na przykfad: badanie probek z wolnego rynku, badanie
prébek z fabryki, audyty potaczone z losowymi badaniami [2].
W zaleznosci od przyjetego systemu, program certyfikacji moze
zawierac wskazany staty zakres oceny, przyktadowo certyfikacje
wedtug okreslonego zestawu norm, ustalonych wytycznych.
Istnieja rowniez programy certyfikacji posiadajace modutowy
zakres mozliwej oceny, w ktérych wnioskujacy moze wskazac
interesujacy go zakres certyfikacji, na przykfad zakres obejmuja-
cy kwestie bezpieczeristwa elektrycznego lub wytgcznie zakres
dotyczacy wydajnosci urzadzen (w oparciu o odpowiednie do-
kumenty normatywne).

Certyfikacja obejmuje takze nadzér nad wydanym certyfi-
katem i weryfikacje spetnienia obowiazkéw przez posiadacza
certyfikatu, ktére zostaty okreslone w certyfikacie zgodnosci
oraz umowie o certyfikacje i nadzér. W zaleznosci od rodzaju
i programu certyfikacji nadzér moze obejmowac okresowe
kontrole zaktadéw produkcyjnych lub/oraz pobieranie prébek
do badan itp.

Chtodnictwo&Klimatyzacja



Sciezka |

Jednorazowe przeprowadzenie badan
wszystkich urzagdzen z typoszeregu podczas
rozpoczecia certyfikacji

Brak badan urzadzen w ramach nadzoru

Regularne kontrole zaktadu produkcyjnego
Regularne kontrole dokumentacji technicznej

Sciezka ll
Okresowe badania urzadzen z typoszeregu w
ramach nadzoru

Np. dla typoszeregu = 5 urzadzen (pomp ciepta powietrze-
woda), na poczatku procesu certyfikacji jedno urzgdzenie
zostaje przekazane do badan.

Regularne kontrole zakladu produkcyjnego

Rys. 4. Przyktadowe metody realizacji badari podczas certyfikadji. Zrodto: [11]

W tym miejscu warto podkresli¢ réznice pomiedzy ba-
daniami, a certyfikacja. Certyfikacja jest procesem obejmuja-
cym badania wyrobu przez niezalezne, akredytowane labora-
torium. Badania stanowia jeden z etapdw certyfikacji (niemniej
jednak w przypadku certyfikacji badania moga by¢ wykonywa-
ne w ograniczonym zakresie, na przyktad w wybranych punk-
tach, natomiast pozostate parametry moga zosta¢ deklarowa-
ne przez wnioskujacego).

Z kolei badania — raporty z badan nie moga opierac sie
na deklaracjach (raport z badan dotyczy wyfgcznie badane-
go obiektu oraz wyznaczonych parametrow). Dlatego tez,
jezeli w raporcie z badan przedstawiony jest wskaznik sezono-
wej efektywnosci SCOP, to powinien by¢ on wyznaczony wy-
tacznie o przebadane punkty, niezbedne do jego obliczenia.
Natomiast dokument uzyskany w wyniku certyfikacji moze
bazowac¢ na SCOP obliczonym zaréwno na podstawie wyni-
kéw uzyskanych w laboratorium, jak i deklaracji (czyli na po-
stawie przebadanych wybranych obcigzen czesciowych, na-
tomiast pozostate wyniki do obliczenia zaleznosci moga by¢
przyjmowane jako deklaracja, po spetnieniu odpowiednich
warunkéw). W sktad procesu certyfikacji oprocz badan wcho-
dzi zwykle réwniez ocena dokumentacji, projektu, kontrola
zakfadu produkcyjnego — ocena warunkéw organizacyjno-
-technicznych prowadzonej produkcji wyrobéw, ocena reali-
zowanych badan przez producenta.

Wsréd dobrowolnych certyfikacji pomp ciepta wskazac
mozna miedzy innymi:

W certyfikacje PR-01 COCH (certyfikacja objeta akredytacja
PCA);

W certyfikacje KEYMARK;

W certyfikacje na znak B.

CERTYFIKACJA NA ZNAK B

Znak towarowy gwarancyjny ,B" uzyskiwany jest w wyni-
ku dobrowolnej certyfikacji przeprowadzanej przez niezalezne
i bezstronne jednostki certyfikujace, ktére zostaty upowaznio-
ne do nadawania tego znaku. Wyréb oznakowany znakiem ,B"

07

Rys. 5. Znak,,B". Numer znajdujacy sie po prawej stronie wskazuje na jednostke certy-
fikujaca upowazniona do nadawania znaku np. 07 - Centralny Osrodek Chiodnictwa
,COCH”w Krakowie Sp. z 0.0. (Zrddto: [12])

W badan;
B oceny systemu zarzadzania wnioskujacego;
B nadzoru.

CERTYFIKACJA WYMAGANA PRAWNIE
DO WPROWADZENIA WYROBOW NA RYNEK

Certyfikacja wymagana przez przepisy prawa, ktora jest
elementem niezbednym do wprowadzenia wyrobéw na
europejski rynek i upowaznia do umieszczenia na nich
oznaczenia CE, moze wymagac koniecznosci uczestnictwa
w procesie jednostki oceniajacej zgodnos¢ (jednostki noty-
fikowanej), bedacej niezalezng strong trzecia. W niektorych
przypadkach mozliwe jest wykonanie oceny samodzielnie
przez producenta [14].

Kazda jednostka notyfikowana lub uznana strona trzecia
upowazniona do realizacji oceny zgodnosci wyrobéw przed
wprowadzeniem ich do obrotu, wykonujaca certyfikacje we-
dtug okreslonych przepiséw unijnego prawodawstwa powin-
na znajdowac sie w bazie NANDO prowadzonej przez Komi-
sje Europejska, czyli systemie informowania o organizacjach,
ktore zostaty notyfikowane i wyznaczone w ramach dyrektyw
nowego podejscia.

POMPY CIEPLA

W sktad procesu certyfikacji oprécz badan wchodzi zwykle
réwniez ocena dokumentacji, projektu, kontrola zaktadu
produkcyjnego — ocena warunkéw organizacyjno-technicznych
prowadzonej produkcji wyrobéw, ocena realizowanych przez
producenta badan

powinien by¢ przede wszystkim bezpieczny dla uzytkownikéw,
przyjazny dla $rodowiska, nowoczesny i wzbudzajacy zaufanie
wsréd uzytkownikéw, odbiorcow koricowych [13].

Podstawe certyfikacji stanowia wymogi dotyczace bez-
pieczenstwa, ktére zostaty zdefiniowane w normach doty-
czacych ocenianych wyrobow. Proces certyfikacji na znak ,B"
sktada sie z:
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ce C¢€

1462

Rys. 6. 0znakowanie CE, po prawej stronie oznakowanie CE zawierajace numer identy-
fikacyjny jednostki notyfik j np. 1462 — Centralny Osrodek Chtodnictwa, COCH”
w Krakowie Sp. z 0.0. (Zrddto: [14])

Szczegdty dotyczace wprowadzania wyrobow na rynek
mozna znalez¢ réwniez w,Niebieskim przewodniku', ktéry do-
tyczy wdrazania unijnych aktéw prawnych dotyczacych wyro-
bow [15].

Ponizej przedstawiono zestawienie trzech przyktado-
wych dyrektyw, ktére mogg dotyczy¢ urzadzen chtodniczych
i pomp ciepfa. Wykaz nie wyczerpuje w petni tematyki wpro-
wadzenia wyrobéw na rynek i zwigzanych z nim dokumentow
odniesienia.

DYREKTYWA PED (PRESSURE
EQUIPMENT DIRECTIVE) 2014/68/UE

Dyrektywa cisnieniowa dotyczy urzadzen i zespotow
cisnieniowych o najwyzszym dopuszczalnym cisnieniu PS
przekraczajacym 0,5 bara. Dokument dotyczy producentéw,
importerow i dystrybutoréw wyrobdéw cisnieniowych i ma za-
stosowanie do czynnosci zwiazanych z faza projektowania, pro-
dukgji oraz przeprowadzania oceny zgodnosci.

Szczegdty dotyczace wymagan Dyrektywy PED w kontek-
Scie urzadzen chtodniczych i pomp ciepta zostaty przedstawio-
ne w wydaniu 7/2024 czasopisma ,Chtodnictwo&Klimatyzacja”

Dostepne moduty oceny zgodnosci - Dyrektywa EMC 2014/30/UE

G 19}

B €
Mo;iul A Modut B
producent jednostka

notyfikowana

Rys. 7 Dostepne procedury oceny zgodnosci wedtug dyrektywy EMC (Zrédto: [25])

[16]. Pompy ciepta traktowane sg jako zespoty cisnieniowe, czyli
pofaczone ze sobg urzadzenia cisnieniowe (klasyfikowane jako
zbiorniki lub rurociagi) tworzace funkcjonalng catosc.

Dla urzadzen i zespotéw klasyfikowanych do kategorii ci-
$nieniowej Il, lIl'i IV (co ma czesto miejsce w przypadku pomp
ciepta), dyrektywa przewiduje koniecznos¢ wykonania oceny
przez strone trzecig — jednostke notyfikowana. Ma to istotne
znaczenie dla prawidtowego wprowadzenia wyrobdéw cisnie-
niowych na rynek i sporzadzenia dla nich deklaracji zgodnosci
wyrobu, z uwzglednieniem faktu, iz dyrektywa jest wdrozona
do polskiego prawa poprzez Rozporzadzenie Ministra Rozwo-
Ju zdnia 11 lipca 2016 r. w sprawie wymagan dla urzadzer ci-
Snieniowych i zespotdw urzgdzer cisnieniowych [17]. Wybrane
dokumenty zharmonizowane z dyrektywg PED przedstawiono
w tabeli 4.

DYREKTYWA LVD
(LOW VOLTAGE DIRECTIVE) 2014/35/UE

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/35/UE
z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw
panstw cztonkowskich odnoszacych sie do udostepniania na
rynku sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowania
w okreslonych granicach napiecia przewiduje zastosowanie
tylko jednej procedury oceny zgodnosci dla wyrobdw, ktéra
nie wymaga udziatu strony trzeciej — jednostki notyfikowanej
(Modut A - Wewnetrzna kontrola produkgji). Nie stanowi to jed-
nak przeszkéd do wykonania dobrowonej certyfikacji w wymie-
nionym zakresie, ktéra moze stanowic¢ warto$¢ dodang.

Norma zharmonizowang z dyrektywg LVD w odniesieniu
do pomp ciepta jest dokument PN-EN IEC 60335-2-40:2023-11
Elektryczny sprzet do uzytku domowego i podobnego — Bez-
pieczenistwo uzytkowania. Czes¢ 2-40: Wymagania szczego-
fowe dotyczace elektrycznych pomp ciepta, klimatyzatoréw
i osuszaczy. Wymagania ogolne zostaty zawarte w normie
PN-EN |EC 60335-1:2024-04.

DYREKTYWA EMC (ELECTROMAGNETIC
COMPATIBILITY) 2014/30/UE

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/30/UE
z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw
panstw cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci
elektromagnetycznej przewiduje trzy mozliwe procedury oce-
ny zgodnosci.

Dostepne moduty oceny zgodnosci wedtug dyrektywy
EMC 2014/30/UE:
M Modut A,wewnetrzna kontrola produkcji”;

Tabela 4. Przyktady wybranych norm zharmonizowanych z dyrektywa PED 2014/68/UE. (zrodfo: opracowano na podstawie [18])

Norma

Tytuf normy

PN-EN 378-2:2017-03
(EN 378-2:2016)

JInstalacje chtodnicze i pompy ciepta — Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i ochrony srodowiska.
(Czes¢ 2: Projektowanie, konstrukcja, badanie, znakowanie i dokumentowanie”

PN-EN 14276-1:2020-07

(EN 14276-1:2020) Wymagania ogdlne”

,Urzadzenia cisnieniowe w instalacjach chtodniczych i pompach ciepta. Czg$¢ 1: Zbiorniki —

PN-EN 14276-2:2020-07

(EN 14276-2:2020) Wymagania ogdlne”

,Urzadzenia ci$nieniowe w instalacjach chtodniczych i pompach ciepfa. Czes$¢ 2: Przewody rurowe —

PN-EN 1S0 13585:2012
(EN'1SO 13585:2012)

,Lutowanie twarde — Kwalifikowanie lutowaczy i operatordw lutowania twardego”

PN-EN 13134:2004
(EN 13134:2000)

,Lutowanie twarde — Uznawanie technologii”

Warto zwrdcic rowniez uwage na serie norm PN-EN 13445, ktora dotyczy nieogrzewanych ptomieniem zbiornikow cisnieniowych oraz
serig norm PN-EN 13480 odnoszacych sie do rurociaggdw przemystowych metalowych. Dyrektywa zawiera rowniez szereg dokumentéw
zwigzanych, ktore dotyczg urzadzen zabezpieczajacych (np. zawory bezpieczenstwa).

24

Chtodnictwo&Klimatyzacja



POMPY CIEPLA

CENTRALNY O$RODEK CHEODNICTWA Uprawmienia do pracy Zdﬁfhlowm: wymagania
3 "COCH" w Krakowie Sp.z 0.0 z czynnikami w zakresie kompetencji
Dziak Certyfikacjl Personelu
Persons Certification Department ——————F——————— |

. Certyfikat i
i O - ... SO R . ! Y o

Czynniki naturalne |(PN-EN 150 22712)

AC 056

CERTYFIKAT KOMPETENC]I
CERTIFICATE OF COMPETENCE

CERTYFIKAT

cummecanon
‘

Nr / No. K-0-F0/2024 (np. R290, CO,) ———— i 4 A .
é POFZC:?;I?I; FO W jaki sposéb potwierdzic

spelnienie wymagan
‘w dziedzinie chiodnictwa, pornp ciepla i klimatyzacji i posiadanie kompetencji?
in the fiald of refrigeration, heat pumps and air eondilioning

Rys. 10. Znaczenie normy S0 22712 w dobie intensywnego ju zr6 zonychi
azych (zrddto: [25].)

gicznych czynnikow zigbni-

Imie Nazwisko

CERTYFIKAT

DD.MM.RRRR r.

Cztonkowskich odnoszacych sie do emisji hatasu do srodo-
wiska przez urzadzenia uzywane na zewnatrz pomieszczen
wsrod urzadzen polegajacych regulacjom dotyczacym emito-
wanego hatasu wskazuje miedzy innymi agregaty sprezarkowe
(<350 kW). Procedury oceny zgodnosci moga obejmowac
wewnetrzng kontrole produkcji wraz z oceng dokumentadji
technicznej i kontrolg lub weryfikacje jednostkowa.

posiada kompetencie 2gadne : norma PN-EN IS0 22712:2023-09 (S0 22712:2023) oraz programem

certyfikacji PR-04.1 (wyd. 8, 30.10.2023) w zakresie: sprawdzania szezeinodd, usuwania czynnika
preegladu

montatu, prefabrykacj, odbiory, konserwacji ogdingj, konserwacji obiegu, demontazu, Usuwania

czynnika zigbniczego oraz czynnodcl w zakresie zadaft wskazanych w normie PN-EN IS0 22712:2023-

e 2712 i

w
=
i
&
&
i
G

ezymniki chiodnicze HFC, palne czynniki chlodnicze
MFC refrigerans, lammabie rerigeronts

CERTYFIKAT

od DD.MM.RRRR do DD.MM.RRRR
from DID.MM RRRR to DD.MM RRRA

KOMPETENTNY PERSONEL
Nieodtacznym elementem zapewnienia wysokiej jakosci
wyrobéw dostarczanych na rynek jest posiadanie kompetent-
nego i wykwalifikowanego personelu. Koniecznos¢ certyfika-
cji personelu moze wynikac¢ na przyktad ze stosowanej do oce-
ny urzadzen cisnieniowych dyrektywy PED 2014/68/UE, ktéra
w stosownych przypadkach wymaga certyfikacji lutowaczy lub
spawaczy przez niezalezng strone trzecia.
Warto takze zwréci¢ uwage na wymagania dotycza-
Rys. 8. Przykfad certyfikatu kompetendji zgodnie z norma IS0 22712 (zrédto: [25]) ce kompetendji personelu, ktére zostaty zawarte w miedzy-
narodowej normie SO 22712 (PN-EN ISO 22712:2023-09).
” Dokument, oprécz czynnikéw z grupy F-gazéw, przedstawia
takze wymagania kompetencyjne dotyczace pracy z czynnika-
A mi palnymi (weglowodorami), dwutlenkiem wegla (R744) oraz
amoniakiem (R717). Rysunek 8. zawiera przykfadowy certyfikat
kompetencji.

Certyfikat pozostaje w mocy pod warunkiem przestraegania wymagarh okredlonych w umnawie nr NNRRAR

This certiicate shall remsain vald o the Rcient GBLEWES e Cquirements Cuthoed i controct No, NIURRRR

ryfikaty moina sprawdzié na stronie inemetowe] v, coch.ol
5 centficote, pleose ekt coch ol

CERTIFICATE

CERTYFIKAT

Instalacje chiodnicze i pompy ciepla -

Kompetencje personelu
] 133
(PrveN 13923

UPRAWNIENIA DO LUTOWANIA
LUB SPAWANIA ZGODNIE Z PRZEPISAMI
DYREKTYWY PED

Warto pamietac, ze w przypadku ubiegania sie o potwier-
dzenie spetnienia wymagar dotyczacych personelu wykonu-

1SO 22712

(PN-EN 1SO 22712)

specjalistyczny LE

o N rore o oo [ o

kompetencii: :& S || Jacego pofaczenia nieroztaczne (lutowane lub spawane) zgod-
= podstawony BA ' CO | nie z wymaganiami dyrektywy PED 2014/68/UE (dla urzadzen
* podwyzszony WK | 2 !

CmFO | NH, |

\

Rys. 9. Kompetencje personelu w odniesieniu do migdzynarodowej normy 150 22712
(zrédto: [25].)

PCA

PoLSKIE CENTRUM

B Modut B ,badanie typu UE"— ocena wykonywana jest przez
AKREDYTACJI

jednostke notyfikowang;
B Modut C,zgodnos¢ z typem w oparciu o wewnetrzng kon-
trole produkgji”.

©)))

mil

Wsréd dokumentow normatywnych dotyczacych zakresu
EMC mozna wskazac¢ miedzy innymi serie norm PN-EN 55014
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna — Wymagania dotycza-
ce przyrzadow powszechnego uzytku, narzedzi elektrycznych
i podobnych urzadzeri, a takze serie norm PN-EN [EC 61000...
Kompatybilnosc elektromagnetyczna (EMC)...

CERTYFIKACJA
0S0B

AC 056

DYREKTYWA HALASOWA 2000/14/WE

Dyrektywa 2000/14/WE Parlamentu Europejskiego i Rady
z dnia 8 maja 2000 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw Paristw

www.chlodnictwoiklimatyzacja.pl

Rys. 11. Symbol akredytacji jednostki certyfikujacej personel AC 056 — Centralny Osro-
dek Chtodnictwa COCH w Krakowie Sp. z 0.0., Dziat Certyfikacji Personelu (Zrédto: [11])
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cisnieniowych klasyfikowanych do kategorii Il, Ill, IV) certyfi-

kat/dokument potwierdzajacy kwalifikacje w tym zakresie po-

winien zosta¢ wydany przez jednostke notyfikowang lub orga-

nizacje strony trzeciej, czyli uprawniong jednostke posiadajaca:

M akredytacje (w Polsce — akredytacje Polskiego Centrum
Akredytacji PCA w odniesieniu do przedmiotowego zakre-
su). Przyktadowo do zatwierdzania personelu wykonujace-
go potaczenia nieroztaczne jednostka certyfikujgca powinna
by¢ akredytowana w odniesieniu do normy PN-EN ISO/IEC
17024:2012 jako jednostka certyfikujgca osoby (np. rys. 11)
[20]; w zakresie akredytowanych dziatar jednostki powinien
znajdowac sie przepis prawa europejskiego — w tym przy-
padku dyrektywa PED 2014/68/UE oraz wymagania zasadni-
cze dotyczace ocenianego obszaru, na przyktad dla certyfika-
¢ji lutowaczy powinna by¢ to norma PN-EN SO 13585;

oraz

B notyfikacje (NB ang. Notified Body) lub uznanie organi-
zacji strony trzeciej (RTPO ang. Recognized Third Party
Organization); jednostka wydajaca certyfikat powinna znaj-
dowac sie w bazie NANDO zatwierdzonej przez Komisje
Europejska oraz by¢ przypisana do wykonywania oceny wg
dyrektywy PED 2014/68/UE, w odniesieniu do zawierajacej
sie w niej konkretnej procedury oceny zgodnosci — w przy-
padku lutowaczy: approval of permanent joining personnel,
czyli zatwierdzanie personelu do wykonywania pofaczen nie-
roztacznych [22].

W przeciwnym wypadku certyfikat moze byc¢ traktowany
jako dokument dobrowolny, ktéry nie posiada mocy prawnej
w stosunku do dyrektywy cisnieniowej PED, ktéra stanowi ob-
szar regulowany prawnie.

Zgodnie z wymaganiami dyrektywy PED 2014/68/UE:
W przypadku urzadzen ci$nieniowych nalezacych do kategorii
I, i IV procedury operacyjne oraz personel muszg zosta¢ za-
twierdzone przez wiasciwg strone trzecia, wybrang przez pro-
ducenta, ktérg moze by¢:

M jednostka notyfikowana;
B organizacja strony trzeciej uznana przez panstwo cztonkow-
skie zgodnie z art. 20.

ZATWIERDZENIE PROCEDUR
OPERACYJNYCH POLACZEN
NIEROZLACZNYCH

Dyrektywa PED wymaga réwniez zatwierdzenia procedur
operacyjnych potaczen nieroztacznych (czyli uznania technolo-
gii lutowania lub spawania) w przypadku wyrobéw nalezacych
do kategorii Il Il lub IV wedtug klasyfikacji dyrektywy 2014/68/
UE. Podobnie jak w przypadku lutowaczy lub spawaczy, tech-
nologia wykonywania potaczeri nieroztacznych powinna zo-
sta¢ zatwierdzona przez odpowiednig jednostke umieszczona
w wykazie NANDO jako jednostka notyfikowana lub organiza-
Cja strony trzeciej w zakresie dotyczacym dyrektywy 2014/68/
UE i w odniesieniu do procedury oceny zgodnosci: approval of
permanent joining procedures [22].

Rys. 13. Przyktady potaczeni nieroztacznych wykonanych metoda lutowania twardego (Zrédto: [11])
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PoLSKIE CENTRUM
AKREDYTACJI
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INSPEKCJA

AK 044

Rys. 12. Symol akredytacji jednostki inspekcyjnej — Centralny Osrodek Chtodnictwa
COCH w Krakowie Sp. z 0.0., Jednostka Inspekcyjna (zrddto: [11])

Wedtug obowiazujacych wymagar akredytacyjnych Pol-
skiego Centrum Akredytacji, jednostki oceniajgce zgodno$c
do celéw notyfikacji w zakresie zatwierdzania procedur ope-
racyjnych akredytowane sg w oparciu o norme PN-EN SO/
|EC 17020:2012 jako jednostki inspekcyjne (np. rys. 12.) [23].
W przypadku uznawania technologii lutowania twardego za-
kres dziatania jednostki inspekcyjnej powinien obejmowac
przepis prawa europejskiego (dyrektywe PED 2014/68/UE) oraz
odnosic sie do szczegdtowych wymagan przedmiotowej oce-
ny, na przyktad do normy PN-EN 13134:2004 Lutowanie twar-
de — Uznawanie technologii. Norma PN-EN 13134 obejmuje
uznawanie technologii lutowania za pomoca palnika recznego,
ptomieniowego zmechanizowanego, indukcyjnego, rezysta-
cyjnego, lutowania metoda podczerwieni, kapeli topnikowe),
a takze lutowania w piecach (prézniowych lub otwartych). Przy-
ktad potaczen nieroztacznych wykonanych metoda lutowania
twardego zawiera rysunek 13.

PODSUMOWANIE

Wprowadzanie wyrobéw na rynek stanowi jedng z najwaz-
niejszych czynnosci dla producentéw urzadzen chtodniczych
i pomp ciepfa. Jeden z istotnych etapéw dla tego procesu sta-
nowi przygotowanie deklaracji zgodnosci wyrobu i umiesz-
czenie oznakowania CE na urzadzeniu. W wielu przypadkach
oprécz prowadzenia wewnetrznej kontroli produkgji konieczne
moze okazac sie skorzystanie z ustug uprawnionej strony trze-
ciej do wykonania oceny zgodnosci. Kluczowy jest wiec wybdr
odpowiedniej jednostki certyfikujacej, ktora posiada stosowane
uprawnienia do wykonywania oceny w danym obszarze. Ostat-
nio coraz wiekszego znaczenia nabieraja certyfikacje dobrowol-
ne, dzieki ktérym producent moze potwierdzi¢ wybrane para-
metry urzadzen, zwiekszajac tym samym zaufanie odbiorcow
i zyskujac przewage konkurencyjna. |
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Wspdtpraca renomowanych jednostek w zakresie badan
| certyfikac)i central wentylacyjnych

Dziat Certyfikacji Wyrobéw Centralnego Osrodka Chtodnic-
twa ,COCH" w Krakowie oraz Laboratorium Inzynierii Cieplnej
Politechniki Krakowskiej im. Tadeusza Kosciuszki zawarty umo-
we 0 wspotpracy w zakresie badan i certyfikacji central wenty-
lacyjnych i klimatyzacyjnych, a takze innych wyrobéw z zakre-
su wentylacji.

“".‘ Politechnika Krakowska i
(" | im. Tadeusza Kosciuszki
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Podpisanie porozumienia o wspotpracy przyczyni sie
do realizacji kompleksowej, akredytowanej certyfikacji i ba-
dan urzadzen wentylacyjnych. Umozliwi to producentom
tatwiejszy dostep do polskiego i europejskiego rynku urza-
dzen wentylacyjnych, a takze uzyskanie przewagi konkuren-
cyjnej poprzez potwierdzenie niezaleznymi badaniami para-
metréw urzadzen oraz ocene zgodnosci procesu produkgji.
Dzieki akredytowanym certyfikatom i raportom z badan moz-
liwe jest uznawanie wynikéw badan i certyfikatow w réznych
krajach.

Laboratorium Inzynierii Cieplnej posiada akredytacje Pol-
skiego Centrum Akredytacji nr AB 1632 w odniesieniu do wy-
magan normy PN-EN ISO/IEC 17025 i jest jednoczesnie europej-
ska Jednostka Notyfikowana nr 2919 (do realizacji oceny wg roz-
porzadzenia UE 305/2011). Laboratorium zlokalizowane na Poli-
technice Krakowskiej jest uznanym osrodkiem w Polsce i Euro-
pie realizujgcym akredytowane badania central wentylacyjnych
oraz elementéw instalacji wentylacyjnych. Jednostka specjali-
zuje sie takze w wykonywaniu miedzynarodowo uznawanych
badan oporéw cieplnych i wspotczynnikéw przenikania ciepta
przegréd budowlanych, miedzy innymi okien, okien dachowych,
drzwi, scian ostonowych. Laboratorium posiada réwniez akredy-
tacje PCA i wieloletnie doswiadczenie w wykonywaniu zaawan-
sowanych obliczer numerycznych przeptywu ciepta i ptyndw.

Dziat Certyfikacji Wyroboéw Centralnego Osrodka
Chtodnictwa akredytowany przez Polskie Centrum Akredy-
tacji (nr akredytacji AC 036) w odniesieniu do normy PN-EN
ISO/IEC 17065 od wielu lat jest wiodaca polska jednostka, kto-
ra wykonuje certyfikacje urzadzen chtodniczych, klimatyza-
cyjnych i pomp ciepta. COCH realizuje réwniez certyfikacje

urzadzen zgodnie z dyrektywa cisnieniowa PED 2014/68/UE,
SPVD 2014/29/UE oraz dyrektywa hatasowa 2000/14/WE jako
Jednostka Notyfikowana nr 1462, dzieki czemu zapewnia pro-
ducentom kompleksowe ustugi, umozliwiajace wprowadzanie
wyrobéw na rynek. Dziat Certyfikacji Wyrobéw COCH wykonu-
je réwniez certyfikacje srodkéw transportu do przewozu pro-
duktéw farmaceutycznych oraz wydaje opinie dla wytworcéw
energii elektrycznej w jednostkach wysokosprawnej kogene-
racji, bedac jednoczesdnie jedna z niewielu w Polsce jednostek
oceniajacych zatwierdzonych przez Urzad Regulacji Energety-
ki. W ostatnim czasie jednostka przeszta pozytywnie audyt Pol-
skiego Centrum Akredytacji rozszerzajacy dziatalnos$¢ miedzy
innymi w zakresie certyfikacji wyrobow wentylacyjnych.

Przedmiot badan / wyrdb

Urzadzenia wentylacyjne kofcowe
Przepustnice regulacyjne i zamykajace

Przewody wentylacyjne z blachy o przekroju prostokatnym
Przewody wentylacyjne z blachy o przekroju kofowym
Przewody wentylacyjne niemetalowe

Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne

Urzadzenia wentylacyjne kofcowe
Kraty zaluzjowe

Przewody proste i ksztattki wentylacyjne o przekroju prostokatnym
Przewody proste i ksztattki wentylacyjne o przekroju kotowym

Norma / dokument odniesienia

PN-EN 1751:2014
PN-EN 13053:2020

PN-EN 1507:2007
PN-EN 12237:2005
PN-EN 17192:2019

PN-EN 1886:2008
PN-EN 13053:2020

PN-EN 13030:2002

PN-EN 1505:2001
PN-EN 1506:2007
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